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TUNISIE MEMBRANESFabricant de membranes bitumineuses d’étanchéité

Cahier des charges

Systèmes d’étanchéité en monocouche

- Membrane d’étanchéité : PV4

- Membrane d’étanchéité auto protégée : ALUFLEX50
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1 DESCRIPTION TECHNIQUE

1.1 Destination

Les membranes PV4 et ALUFLEX50 sont des membranes, imperméables à l’eau,
préfabriquées pour revêtement d’étanchéité en monocouche. Ces produits sont destinés à
couvrir des surfaces horizontales ou en pente, en travaux neuf ou en réfection.

La membrane peut être appliquée sur tout type d’éléments porteurs, dit support,
à base de béton maçonné.

Les membranes sont utilisées en climat tempéré (Méditerranéen). Le support
doit présenter une surface propre et sèche, exempte de tout corps étranger et sans
souillure (huile, plâtre, hydrocarbure ... etc).

1.2 Description

Les membranes PV4 et ALUFLEX50 sont fabriquées en rouleaux de dix mètre (10
m) de long (+/- 1%), un mètre (1 m) de large (+/- 1%) et quatre millimètres (4 mm)
d’épaisseur. Ces membranes sont constituées d’une masse imperméabilisante laminée et
supportée par des armatures.

1.2.1 Masse imperméabilisante

La masse imperméabilisante est à base de bitume modifié au polypropylène. Ces
principales caractéristiques sont :

Densité : 1.250 Kg/dm3
Point de ramollissement TBA : ≥ 140 °C
Pénétrabilité à 25°C : 24 dmm

1.2.2 Armatures & Protection

Les membranes PV4 et ALUFLEX50 sont dotées, toutes les deux, d’une armature
en polyester non tissée dont les caractéristiques sont comme suit :

Résistance à la traction longitudinale : ≥ 400 N/5cm
Résistance à la traction transversale : ≥ 210 N/5cm
Allongement à la rupture longitudinal : ≥ 19%
Allongement à la rupture transversal : ≥ 23%
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La membrane PV4 est renforcée par une seconde armature en voile de verre
placée à la face supérieure de la membrane, assurant, entre autre, une protection contre
les rayons UV. Cette seconde armature est remplacée, pour la membrane ALUFLEX50, par
un film gaufré en aluminium ayant les caractéristiques suivantes :

Epaisseur : 60 micron
Allongement longitudinal : ≥ 4.0%
Résistance à la traction (sens longitudinal) : ≥ 45 MPa

La face inférieure de ces deux types de membrane est protégée par un film
fusible de 8 microns d’épaisseur. La membrane PV4 et dotée d’un film fusible placé sur la
face supérieure de la membrane ; ce film doit être retirée juste avant la pose.

2 CARACTERISTIQUES PHYSIQUES DES MEMBRANES PV4 &
ALUFLEX50

DESIGNATION Membrane PV4. ALUFLEX50
Longueur 10 m+/-1% 10 m+/-1%
Largeur 1 m +/- 1% 1 m +/- 1%

Epaisseur 4 mm +/- 5% 4 mm +/- 5%
Auto protection en film

aluminium
- film aluminium 60 micron

Point de ramollissement TBA 140°C 140°C
Résistance à la traction long. 65daN/5cm 65daN/5cm
Allongement long. >35% >35%
Résistance à la traction
transv.

50 daN/5cm 50 daN/5cm

Allongement transv. >35% >35%
Souplesse à froid < +5°C < +5°C
Tenue à la chaleur 150°C 150°C
Absorption d’eau Nulle Nulle
Perméabilité à l’H2O sous
pression

Nulle Nulle

Perméabilité à la vapeur
d’eau

Nulle Nulle
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3 PROCESSUS DE FABRICATION

La fabrication des membranes d’étanchéité consiste à former une nappe de
bitume modifié supportée et renforcée par des armatures et des films de protection
comme décrit ci-dessus.

Les deux armatures sont placées sur la face supérieure de la membrane, laissant
ainsi une épaisseur substantielle de la masse bitumineuse imperméabilisante pour
assurer l’étanchéité de l’ouvrage.

4 SYSTEM DE CONTROLE

Notre société dispose d’un système de traçabilité et de contrôle performant,
aussi bien lors de la production en usine, que lors des vérifications au laboratoire. Ce
système est, entre autres, superviser par un organisme indépendant, le « CETEC »,
garantissant ainsi la conformité de nos produits aux exigences des normes en vigueurs.
Ci-dessous, sont décrits, succinctement, quelques types de contrôles.

4.1 Contrôles sur matière première

Des contrôles sont effectués dès la réception de matière première, et ce dans le
but de s’assurer de la conformité de la marchandise livrée aux exigences requise pour la
production des membranes d’étanchéité.

4.2 Test sur la masse imperméabilisante

Les tests suivants sont effectués sur site de production :
a. Test bille anneaux du liant selon la norme EN1427
b. Pénétrabilité à 25°C selon la norme EN1426
c. Test pliage à froid selon la norme EN1109

4.3 Contrôles en cours de fabrication

Les tests suivants sont effectués en usine au moment de la production :
a. Contrôle visuel permanent, au cours de la phase d’imprégnation des

armatures et la phase de refroidissement de la membrane obtenue, en
s’assurant du bon alignement de tous les composants.

b. Mesure par échantillonnage, toutes les deux heures, de la longueur totale
des rouleaux (suivant la norme EN1848-1), ainsi que de l’épaisseur de la
membrane, à l’aide d’un comparateur d’épaisseur (suivant la norme
EN1849-1).

c. Mesure unitaire du poids de chaque rouleau par une balance électronique
(suivant la norme EN1849-1).
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4.4 Contrôles sur produits finis

D’une manière régulière, les tests de contrôle listé au paragraphe 4.2 sont
réitérés sur des lots de produits finis, aussi ces tests sont complétés par les contrôles
suivants :

a. Test de stabilité dimensionnelle (selon EN EN1107-1)
b. Resistance à la traction longitudinale et transversale (selon EN12311-1)
c. Allongement transversale et longitudinale (selon EN12311-1)
d. Tenue à la chaleur (selon EN1110)
e. Comportement au vieillissement …

4.5 Contrôles par un organisme indépendant

Le suivi du système qualité décrit plus haut est confié au Centre d’Essais et des
Techniques de Construction, le « CETEC ». Celui-ci, étant un organisme de contrôle
indépendant, effectue des visites inopinées en usine pour contrôler le système qualité et
prélever des échantillons pour analyse au laboratoire du « CETEC ».

5 APPLICATION & MISE EN OEUVRE

5.1 Conditions générales pour l’application des membranes

Les travaux de mise en œuvre des membranes d’étanchéité, PV4 et ALUFLEX50,
ne doivent en aucun cas, être effectués par temps de pluie ou lors d’une température
atmosphérique inférieure à +5°C. Quelque soit le type de support, celui-ci doit être
préalablement nettoyé. Il doit être propre et sec, présentant une surface bien dressée,
exempte de tout corps étranger et sans souillure (huile, hydrocarbure……….etc).

5.2 Techniques de mise en œuvre.

Les techniques de mise en œuvre sont les suivantes :
1- En système indépendant : le support est non solidaire à la membrane
2- En semi adhérence : le support est solidaire à 50% de la surface totale de la

membrane par des bandes périphériques.
3- En adhérence totale : le support est totalement solidaire à la membrane
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5.3 Jonction entre les membranes

Quelque soit le système retenu : indépendant, en semi adhérence ou en
adhérence totale, les membranes sont étendues et alignées sur les supports,
préalablement nettoyés, et ce en laissant une bande de recouvrement de 10 cm
permettant une bonne soudure à la flamme des deux lisières superposées. La matière
fondue et débordante des lignes de jonction, doit être biseautée par une truelle chauffée.
Voir fig. ci-après :

Les numéros indiquent la succession de pose.

La disposition des membranes doit être de sorte qu’aux points de jonction, pas
plus de trois membranes ne soient superposées.

5.4 Pose en système indépendant

Le système « indépendant » indique la pose du système d’imperméabilisation
complètement désolidarisé de sont support. Une telle technique, valable pour le PV4, est
applicable pour des supports ayant une pente inférieure à 5%. Une protection, appelée
lourde, (gravier ou en plaquage) étant indispensable si la membrane est posée sur un
isolant thermique non fibreux en plaque. Les zones périphériques et les revers verticaux
doivent être en adhérence totale entre elles et aux extrémités avec le support, et ce par
collage à la flamme.

5.5 Pose en semi adhérence

Dans ce type de pose, le système d’étanchéité doit adhérer par collage à chaud
sur une surface d’au moins 50% de son support. Une telle technique de pose est admise
pour les pentes jusqu’à 40%.

1

2

3

4

5

6

Sens de la pente
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5.6 Pose en adhérence totale

L’adhérence totale de la membrane sur le support s’effectue à chaud et ce sur la
surface totale de l’ouvrage. La pose s’effectue en chauffant, à la flamme, tout en déroulant
simultanément la membrane afin d’assurer le ramollissement de la masse
imperméabilisante et son adhésion totale à la surface du support. Le film protecteur,
thermo-fusible, posé sur la face inférieure, disparaitra au chauffage. Les chevauchements
des lissières, formant la bande de jonction, doivent avoir une largeur de 10 cm, et doivent
être réalisées conformément aux indications du paragraphe 5.3. Les angles, les
évacuations d’eau, les relevés et les socles sur terrasse sont réalisés comme indiqué au
paragraphe 5.7.

Une telle technique de pose est tolérée pour les supports présentant jusqu’à 40%
de pente sur les supports portants de type maçonné, et jusqu’à 20% pour les supports non
portants constitués d’isolant thermique.
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5.7 Evacuation d’eau, relevé, socle sur terrasse, voute et coupole

Ci-après quelques exemples d’application :

 Evacuation d’eau :
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 Relevé : l’équerre de renfort est soudée à la flamme et les bords sont biseautés à la truelle
chauffée.

 Socle sur terrasse : le revêtement du socle maçonné, doit être effectué après
l’application du système d’étanchéité sur la terrasse.

Le recouvrement entre les différentes couches d’étanchéité doit être de 10cm minimum.
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 Réalisation des voutes et coupoles

NB : Les relevés des équerres d’angle doivent être de 5 cm, quant aux autres liaisons
planes le recouvrement doit être de 10cm.

5.8 Protection de l’imperméabilisation

- Pose en système indépendant : Une protection lourde est indispensable pour les
ouvrages ayant des pentes jusqu’à 5%.

- Pose en adhérence totale ou en semi adhérence : la protection lourde est admise
pour des supports ayant des pentes jusqu’à 5% et elle est interdite pour les
supports ayant une pente supérieure à 5%.

6 IDENTIFICATION, TRANSPORT ET STOCKAGE

Les membranes d’étanchéité sont fournis en rouleaux ayant une largeur de 1 m
(+/- 1cm) et une longueur de 10 m (+/- 1%). Les rouleaux sont ligotés par trois bandes
d’adhésives portant l’identification de notre société et celle du produit et celle du
fabricant. Les rouleaux doivent être transportés et stockés en position verticale (debout).
Leur stockage doit être à l’abri du soleil et des intempéries.

7 AVERTISSEMENT

Le présent cahier des charges offre une assistance de mise en œuvre afin de
réaliser des ouvrages de bonne qualité. Cependant, la longévité de l’ouvrage exige des
visites périodiques pour relever d’éventuelles dégradations et entreprendre les travaux
d’entretien dont notamment :
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a) La veille en permanence à ce que les voies d’évacuations de l’eau pluviale ne soient
pas obturées.

b) L’enlèvement périodique des mousses, des herbes et végétation.
c) Le maintient en bonne état des ouvrages de gros œuvre telle que Larmier,

Acrotères, corniches …etc incorporés dans le système d’étanchéité; le rebouchage
des fissures, et la réfection des joints.

8 GARANTIE DECENNALE & CERTIFICAT D’ASSURANCE

Les deux procédés d’étanchéités en monocouche réalisées par les membranes PV4
et par les membranes ALUFLEX50 ont une longévité supérieure à dix ans, comme attestée
par le Centre d’Essais et Des Techniques de la Construction « CETEC ». De ce fait, ces
procédés sont admis par notre assurance COMAR. Au cas où l’applicateur désire souscrire
une garantie décennale, au profit du maître de l’ouvrage, il doit avant l’ouverture de
chaque chantier, remplir et adresser à l’assurance, par le biais de notre société, un
formulaire établi à cet effet. Le bénéfice de cette garantie n’est accordé que si les
dispositions de mise en œuvre, indiqués dans le présent cahier des charges, sont
scrupuleusement respectées par l’applicateur.

***********

Le présent cahier des charges est établie conformément aux dispositions de la
norme tunisienne en vigueur, et notamment la NT21214, Chapitre 6.
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DECLARATION D’OUVERTURE DE CHANTIER 

A L’ADRESSE DE LA COMPAGNIE D’ASSURANCE 

ET DE REASSURANCE « COMAR » 

 

 

N° d’ordre : …………………………. 

Date : ………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

Nom et adresse du chantier : ………………………………………………………………………………………………………………. 

Nom et adresse de l’Entreprise applicatrice : ………………………………………………………………………………………. 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

Maître de l’ouvrage : …………………………………………………………………………………………………………………………… 

Architectes (s) : …………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Surface totale des terrasses (m²) : ………………………………………………………………………………………………………. 

Nombre des terrasses : ………….. accessibles : …………………………… non accessibles : ……………………. 

Protection :       

� Lourde � Meuble  � Autres :…………………………… 

Date début des travaux : …………………………………………………………………………………………………………………….. 

Date fin des travaux : ………………………………………………………………………………………………………………………….. 

Valeur du lot d’étanchéité : ………………………………………………………………………………………………………………… 

 

Descriptif détaillé du complexe étanche : 

�  Complexe pare  

 vapeur (PV 30) 

+ �  Isolant (laine de 

  roche ou autre) 

+ � PV4 + � ALUFLEX50 

 

 

Quel est le type d’isolant choisi : 

� Laine de roche � Polystyrène � Liège � Laine de verre 

 

Description technique de l’isolant : 

Epaisseur (mm) : ………………………………………………. 

Densité : ……………………………………………………………. 

Qualité : � circulable / � non circulable 

Si laine de roche ou laine de verre, donnez le 

nom du fournisseur et la référence : …………………. 

…………………………………………………………………………… 

 

Type de Montage PV 30 – isolation : 

� En indépendance � Collage à froid   

 

Type de montage PV4 – isolation 

� En indépendance � Collage à froid  � Soudure à la flamme 

 

Entreprise 

(Cachet et Signature) 

 

 






